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Viézeny zdkazniku,

stal jste se majitelem vylepSeného montdzniho piipravku CZ — VZR — 4, ktery slouZi k rozpojovani a spojovani
fetézi CZ 530, 525, 520 SDZ, 520-ORM, ORH, ORMX, ATV, RDO. Dile jej lze pouZit k montaZi desticky
vn&jsi na osazené &epy s drazkou pro spojky s pruznou pojistnou desti¢kou u celé fady fetézia CZ 520.

Popis ptipravku VZR 4.3 Lisovaci Sroub s otvorem pro vytlacovaci trn a
utuzovaci Celisti. KIi¢ rozmér 22. (poz.1)

/ Otocnd Celist, kli¢ rozmér 16 (poz.2)

e\ UtuZzovaci / opérna celist ,,SDZ* s ptesnou hloubkou
— '\ drazky pro pevné spojeni fetézi 530, 525, 520 SDZ

(poz.3)

"—._—,-— UtuZovaci / opérnd celist ,,OR* s presnou hloubkou
drazky pro pevné spojeni fetézi fady 520 ORM,
ORH, ATV, ORMX, RDO (poz.4)

’= Utuzovaci celist ,,SPO* s pfesnou hloubkou drizky

— V\ pro nalisovani spojovaci desti¢ky fetézu fady
520 ORM, ORH, ATV, ORMX, RDO, H, MX
QB (poz.5)

-— Rozvilcovédvaci vloZka — nytovac (poz.6)

—{p
—— Oboustranny vytlaovaci trn (poz.7)

Téleso ptipravku
P¥i praci s pripravkem doporuc¢ujeme pouzivat ochranné bryle!

ROZPOJENI RETEZU

1. Do otvoru lisovaciho Sroubu (poz.1) nasadit vytlatovaci trn (poz.7) tak, aby
vy¢nivala jeho kratka C4st.
hodlame vytlacit, musi smétovat do otvoru uvnitf této Celisti.
Klicem 22 oticet lisovacim Sroubem (poz.l1), dokud nedojde k utrZeni
zavéalcovaného konce Cepu fetézu a jeho povysunuti. POZOR — k utrZeni
hlavy ¢epu je nutnd znacna sila, asi 22 kg na konec béZného oc¢kového klice
o délce 250 mm (odpovidd 55 Nm).

2. Povoli se lisovaci Sroub (poz.1) a vytlacovaci trn (poz.7) se obrati o
180° (dlouhd ¢ast musi vycnivat z lisovaciho Sroubu) a otacenim
lisovaciho Sroubu se dokonéi vytlaceni epu ven z fetézu.

Po navriceni lisovaciho Sroubu (poz.1) do vychozi polohy a po
vyjmuti vytlatovaciho trhu (poz.7) je moZno fetéz rozpojit.
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POSTUP SPOJENI NOVEHO RETEZU VNEJSIiM CLANKEM - PEVNE SPOJENI

1.

Retdz nasazeny na fetézovd kola motocyklu se spoji ,,vn&j§im spojovacim &lankem* (souédst baleni) —
navlékd se z vnitini strany od kola. Tento ¢ldnek musi mit nasazeny tésnici krouzky, musi byt dokonale
promazan a pfed jeho nasazenim se také musi promazat koncové otvory pouzder fetézu. Na vyCnivajici konce
cepti se nasadi tésnici krouzky a musi se zaplnit mazivem. Na
mazini se pouzivd mazivo uréené k mazdni tésnénych fetézl
doporucené vyrobcem.

vsunutim vytlacovaciho trnu (poz.7).

Dle spojovaného typu fetézu se nasadi piisluSnd utuZovaci celist
(poz.3) nebo (poz.4) do otvoru lisovaciho Sroubu (poz.1) a do Celisti
se vloZi vngjsi desticka (drZi pomoci zmagnetizovani Celisti). Pozor
u fetézu 520 SDZ je forméat destiCky v Celisti volng, nutno dbét na

vystredéni pted dokoncenim slisovéni.

Ptipravek VZR 4 se nasadi na fetéz tak, aby od vyrobce
rozvalcované hlavy ¢ept vnéjsiho ¢lanku zapadly do drazky v otocné
Celisti (poz.2) a volnym otd¢enim (rukou) lisovacim Sroubem (poz.1)
se prisune Celist s vngjs$i destickou na Cepy spojky tak, aby jejich
konce byly navedeny do otvort v desticce.

Klicem 22 se otd¢i lisovacim Sroubem (poz.1) tak dlouho, dokud
¢epy neprojdou otvory v destickdch a jejich konce se neopfou o dno
drazky v Gelisti (poz.3), (poz.4). Retéz je nyni spojen, ale neni jesté
zanytovan.

Pro kontrolu se zméri rozmer slisovaného vnéjsiho clanku:
- pro 530 SDZ — 22,45 0,13 mm
- pro 525 SDZ — 20,08 0,10 mm
- pro 520 SDZ - 18,2 0,10 mm
- pro 520 ORM/RDO - 18,1 0,1 mm
- pro 520 ORH/ATV — 18,2 0,1 mm
- pro 520 ORMX — 17,85 0,1 mm
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nytovac (poz.6). Ptipravek je nyni pfipraven k nytovani.

Cely ptipravek VZR 4 se oto¢i o 180 stupiii od ptivodni polohy a
nasadi se na fetéz tak, aby utuZovaci Celist (poz.3 nebo poz.4)
dosedla na desticku vnéjS$tho Clanku na opacné strané fetézu, kde
jsou konce ¢epl zanytované vyrobcem clanku. Cely fetéz posuneme
v drdzce utuzovaci Celisti (poz.3 nebo poz.4) do polohy, kdy je jeden
z nezanytovanych Cepl proti nytovaci (poz.6). Otacenim lisovacim
Sroubem (poz.1) rukou se opfe nytova¢ (poz.6) o konec
nezanytovaného Cepu.
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8. Otacenim lisovactho Sroubu (poz.1) pomoci klice 22 (délka asi 250
mm) zatiZenim asi 5 — 6 kg na konec klice se vytvoii ptredpéti pro
rozvéalcovani Cepu.

9. Kli¢em 16 se otoci oto¢nou Celisti (poz.2) asi 2x 360 stupiii. Teprve
rotaci nytovace (poz.6) dochdzi k rozvdlcovani hlavy Cepu. Béhem
rozvélcovani dochézi k poklesu predpéti.

10. Klicem 22 se opét pfitdhne lisovaci Sroub (poz.1) zatizenim 5 — 6 kg
na konec klice délky 250 mm.

11. Klicem 16 se opé€t otaci otocnou celisti (poz.2) 2x 360 stupnti a tvoii se
hlava ¢epu. Tento postup je nutno opakovat min. 5x. Nytovini nelze
urychlit pouzitim vétsi sily, nez kterd je doporucend, protoZze hrozi
nebezpeci netplného zanytovani ¢epu a ndsledné zniceni piipravku.

12. Z tetézu se uvolni piipravek VZR 4 zpétnym otdCenim lisovaciho
Sroubu (poz.1) a zméfi se pramér roznytovani Cepu. Pro fetézy fady
520/525/530 je tento rozmér min. 5,6 mm.

13. Pokud je roznytovdni malé, piipravek se opét nasadi na fetéz a
postup nytovani se opakuje. Pokud je roznytovini dostatecné,
provede se stejnym zpusobem nytovani druhého Cepu.

vV s

Pro snadnéjsi rozvélcovani ¢epu je vhodné pfed valcovanim Cep pomazat
napiiklad mazacim tukem.

SPOJENI RETEZU SPOJOVACIM CLANKEM S DESTICKOU POJISTNOU

Provadi se u fetézii, které jsou spojoviany pomoci spojovaciho vnéjsiho
¢lanku s pruznou pojistnou desti¢kou. Jde o fetézy fady CZ 520 MX a
vSechny fetézy tady 520 s ,,O“ a ,X* krouZzky. Postup spojovéani je
obdobny jako pfi pouZiti vn&j§iho €lanku. K nalisovani spojovaci destiCky
se pouzivéa celist oznaCend ,,.SPO* (poz.5). U tohoto typu spojky se nenytuji
konce Ceptl, ale k zajisténi se pouzivd desticka pojistnd. Je nutné dat pozor

na jeji spravné nasazeni do drazek cepti!
<}:: smér pohybu fetézu

KDY JE RETEZ SPRAVNE SPOJEN:

- spojeni je provedeno s pouzitim origindlnich dili

- doslo k bezvadnému nalisovani ¢epu do vnéjsi destiCky (bez poskozeni Cepti, otvori desticek nebo tésnicich
krouzk)

- klouby jsou dokonale promazané a pohyblivé

- je dodrZen rozmér slisovani vnéjsiho ¢ldnku

- je dodrZen rozmér roznytovani obou cepli

- oba spojované konce fetézu — vnitini ¢lanky jsou nepoSkozeny a maji spravné rozméry sestaveni (nejsou
poskozeny neodbornym zkracovénim fetézu)



